Solid carbide drilling
WNT \ Standard 3xD without thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537

NOF=2
gg TiAIN TIAIN TiAIN TIAIN

DCONMS

= ==
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

11706.. 11707.. QEREEEEN 11712..

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 7 5h 28 -01000 01000
1,10 4 45 7 53 28 01100 -01100
1,20 4 45 7 52 28 -01200 01200
1,30 4 45 7 50 28 -01300 01300
1,40 4 45 7 49 28 -01400 01400
1,50 4 55 14 "7 28 -01500 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 -01600 01600
1,70 4 55 14 114 28 -01700 01700
1,80 4 55 14 113 28 -01800 01800
1,90 4 55 14 11 28 -01900 01900
2,00 4 55 20 170 28 -02000 02000
210 4 55 20 168 28 -02100 02100
2,20 4 55 20 167 28 -02200 02200
2,30 4 55 20 165 28 -02300 02300
2,40 4 55 20 164 28 -02400 02400
2,50 4 5 20 162 28 -02500 02500
2,60 4 5h 20 16,1 28 -02600 02600
2,70 4 g5 20 159 28 -02700 02700
2,80 4 55 20 158 28 -02800 02800
2,90 4 55 20 156 28 -02900 02900
3,00 6 62 20 155 36 -03000 -03000 03000 -03000
310 6 62 20 153 36 -03100 03100 03100 -03100
3,20 6 62 20 152 36 -03200 -03200 03200 -03200
3,25 6 62 20 151 36 -03250 -03250
3,30 6 62 20 150 36 -03300 -03300 03300 -03300
3,40 6 62 20 149 36 -03400 -03400 03400 -03400
3,50 6 62 20 147 36 -03500 -03500 03500 -03500
3,60 6 62 20 146 36 -03600 -03600 03600 -03600
3,70 6 62 20 144 36 -03700 -03700 03700 -03700
3,80 6 66 24 183 36 -03800 -03800 03800 -03800
3,90 6 66 24 18,1 36 -03900 -03900 03900 -03900
4,00 6 66 24 180 36 -04000 -04000 04000 -04000
410 6 66 24 178 36 -04100 04100 04100 -04100
4,20 6 66 24 177 36 -04200 04200 04200 -04200
4,30 6 66 24 115 36 -04300 -04300 04300 -04300
4,40 6 66 24 174 36 -04400 -04400 04400 -04400
4,50 6 66 24 172 36 -04500 -04500 04500 -04500
4,60 6 66 24 171 36 -04600 04600 04600 -04600
4,65 6 66 24 170 36 -04650 -04650
470 6 66 24 169 36 -04700 -04700 04700 -04700
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Solid carbide drilling
WNT \ Standard 3xD without thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537

NOF=2
gg TiAIN TIAIN TiAIN TIAIN

DCONMS

=
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

11706.. 11707.. QEREEEEEN 11712..

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,80 6 66 28 208 3 -04800 -04800 04800 -04800
4,90 6 66 28 26 36 -04900 -04900 04900 -04900
5,00 6 66 28 205 36 -05000 -05000 05000 -05000
510 6 66 28 203 3 -05100 -05100 05100 -05100
5,20 6 66 28 202 3 -05200 -05200 05200 -05200
5,30 6 66 28 20 36 -05300 -05300 05300 -05300
5,40 6 66 28 199 36 -05400 -05400 05400 -05400
5,50 6 66 22 197 36 -05500 -05500 05500 -05500
5,55 6 66 28 196 36 -05550 -05550
5,60 6 66 28 196 36 -05600 -05600 05600 -05600
5,65 6 66 28 195 36 -05650 -05650
5,70 6 66 28 194 36 -05700 -05700 05700 -05700
5,80 6 66 28 193 36 -05800 -05800 05800 -05800
5,90 6 66 28 191 36 -05900 -05900 05900 -05900
6,00 6 66 28 190 36 -06000 -06000 06000 -06000
6,10 8 79 ¥ U8 3 -06100 -06100 06100 -06100
6,20 8 79 M U7 I -06200 -06200 06200 -06200
6,30 8 79 ¥ M5 3 -06300 -06300 06300 -06300
6,40 8 79 4 44 36 -06400 -06400 06400 -06400
6,50 8 79 4 M2 36 -06500 -06500 06500 -06500
6,60 8 79 M 41 36 -06600 -06600 06600 -06600
6,70 8 79 ¥ 239 3 -06700 -06700 06700 -06700
6,80 8 79 34 238 36 -06800 -06800 06800 -06800
6,90 8 79 34 236 36 -06900 -06900 06900 -06900
7,00 8 79 34 235 36 -07000 -07000 07000 -07000
710 8 79 4 303 36 -07100 07100 07100 -07100
7,20 8 79 4 302 3 07200 07200 07200 -07200
7,30 8 79 4 300 36 07300 07300 07300 -07300
7,40 8 79 44 299 36 -07400 -07400 07400 -07400
7,50 8 79 4 297 36 -07500 -07500 07500 -07500
7,55 8 79 4 296 36 07550 -07550
7,60 8 19 4 296 36 -07600 -07600 07600 -07600
7,65 8 79 a0 295 3 -07650 07650
7.70 8 79 4 294 36 07700 07700 07700 -07700
7,80 8 79 44 293 36 -07800 -07800 07800 -07800
7,90 8 79 4 291 36 -07900 -07900 07900 -07900
8,00 8 79 # 290 36 -08000 -08000 08000 -08000
8,10 10 89 47 348 4 -08100 -08100 08100 -08100
8,20 10 89 47 U7 4 -08200 -08200 08200 -08200
8,30 10 89 47 345 40 -08300 -08300 08300 -08300

B [ ] [ ] 1l (e}

M [ ] ]

K [ ) ®

N 0 (o)

S (] O

H

— v, Page 128+132

@ﬂ DC,; for Type UNI/ @ DC,,; for Type VA

cuttingtools.ceratizit.com Continued on next page 2|19


darre
Highlight


WNT \ Standard Solid carbide drilling

3xD without thro’l coolant

High Performance Drill, DIN 6537

NOF=2
gg TiAIN TIAIN TiAIN TIAIN

DCONMS

=
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

11706.. 11707.. QEREEEN 11712...

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,40 10 89 47 M4 A -08400 -08400 08400 -08400
8,50 10 89 47 342 A -08500 -08500 08500 -08500
8,60 10 89 47 341 40 -08600 -08600 08600 -08600
8,70 10 89 47 339 4 -08700 -08700 08700 -08700
8,80 10 89 47 338 4 -08800 -08800 08800 -08800
8,90 10 89 47 336 40 -08900 -08900 08900 -08900
9,00 10 89 47 335 40 -09000 -09000 09000 -09000
910 10 89 47 333 4 -09100 -09100 09100 -09100
9,20 10 89 47 332 A -09200 -09200 09200 -09200
9,30 10 89 47 330 40 -09300 -09300 09300 -09300
9,40 10 89 47 329 40 -09400 -09400 09400 -09400
9,50 10 89 LYV ] -09500 -09500 09500 -09500
9,60 10 89 47 326 40 -09600 -09600 09600 -09600
9,70 10 89 47 24 A4 -09700 -09700 09700 -09700
9,80 10 89 47 323 4 -09800 -09800 09800 -09800
9,90 10 89 | e 40 -09900 -09900 09900 -09900
10,00 10 89 47 320 40 10000 10000 10000 -10000
10,10 12 102 55 398 45 10100 10100 10100 -10100
10,20 12 102 55 397 45 -10200 10200 10200 10200
10,30 12 102 b 1395 45 -10300 10300 10300 10300
10,40 12 102 55 394 45 10400 10400 10400 -10400
10,50 12 102 550 38 20 S 10500 10500 10500 -10500
10,60 12 102 55 391 45 -10600 10600 10600 -10600
10,70 12 102 55 389 45 10700 10700 10700 -10700
10,80 12 102 55 388 45 -10800 10800 10800 10800
10,90 12 102 55 386 45 -10900 10900 10900 10900
11,00 12 102 55 385 45 11000 11000 -11000 11000
11,10 12 102 55 383 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 102 b5 382 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 102 55 380 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 102 55 3719 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 102 ho 0 8 A0 S 11500 11500 11500 11500
11,60 12 102 55 376 45 11600 11600 -11600 11600
1,70 12 102 550 3748 45 11700 41700 -11700 11700
11,80 12 102 55 313 45 11800 -11800 11800 11800
11,90 12 102 B 37 45 11900 -11900 11900 11900
12,00 12 102 55 370 45 12000 12000 12000 -12000
12,20 14 107 60 M7 45 12200 12200 12200 12200
12,50 14 107 60 412 45 12500 12500 12500 12500
12,70 14 107 60 409 45 12700 12700 12700 12700
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Solid carbide drilling
WNT \ Standard 3xD without thro” coolant

High Performance Drill, DIN 6537

NOF=2
gz TiAIN TIAIN TiAIN TIAIN

DCONMS

= ==
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

11706.. 11707.. QEREEE. 11712...

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

12,80 14 107 60 408 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 107 60 405 45 13000 13000 13000 -13000
13,10 14 107 60 403 45 13100 13100 13100 13100
13,50 14 107 60 397 45 13500 13500 13500 -13500
13,70 14 107 60 394 45 13700 13700
13,80 14 107 60 393 45 13800 13800 13800 -13800
14,00 14 107 60 390 45 -14000 14000 14000 -14000
14,20 16 115 65 437 48 -14200 14200 14200 -14200
14,40 16 115 65 434 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 115 65 432 48 14500 14500 14500 -14500
14,70 16 115 65 429 48 14700 14700
14,80 16 115 65 428 48 -14800 14800 14800 -14800
15,00 16 115 65 425 48 15000 15000 15000 15000
1510 16 115 65 423 48 15100 15100 15100 -15100
15,20 16 115 65 422 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 115 65 M7 48 -15500 15500 15500 -15500
15,70 16 115 65 414 48 15700 15700
15,80 16 115 65 M3 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 115 65 M0 48 -16000 16000 16000 16000
16,50 18 123 73 482 48 -16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 3 4715 48 17000 17000 17000 -17000
17,50 18 123 3 467 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 460 48 -18000 -18000 18000 -18000
18,50 20 13 7900 RE12 50 -18500 -18500 18500 -18500
18,90 20 13 79 506 50 -18900 18900 18900 18900
19,00 20 13 79 505 50 -19000 19000 19000 19000
19,50 20 13 79 497 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 13 79 490 50 -20000 -20000 20000 -20000
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Solid carbide drilling
WNT \ Standard Cutting Data

Cutting data standard values — type VA

M. 1.
3xD

without through <g1 @ 5} @ o} ] @ 5} @ @ 0} a a a g a
x coolant 1-1,25 1,25-1,5 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E v, (m/min) f (mm/rev)
P11 75 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P12
P13
P14
P15
P21 65 003 003 004 005 007 o008 o010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P22 60 003 003 004 005 007 o008 o010 O11 012 015 018 020 023 024 026 027
P23
P24
P31
P3.2
P33
P41 45 003 003 004 005 o007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P42 30 001 002 002 003 004 005 006 008 009 OMN 013 015 017 019 020 0,21
M4 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 0OMN" 013 015 017 019 020 021
M.21 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 0OMN" 013 015 017 019 020 021
M.31 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 OMN 013 015 017 019 020 021
K11
Ki.2
K21
K.2.2
K31
K3.2
NAA 160 004 005 o006 008 009 oOM 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N1.2 160 004 005 006 008 009 OM 013 04500160 8,200 N0:240 R027 1 0 31 N33 034 036
N.21 130 004 005 o006 008 009 oOM 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.2 130 004 005 o006 008 009 oOM 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.3 110 003 004 004 005 007 o008 o010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
N.31 160 004 005 006 008 009 OM 013 015 | 016 020 024 | 027 | 031 | 032 || 034 038
N.3.2 160 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036

N33 225 003 004 004 005 007 008 01 011 D312 IR0 15 N0 TE TN IO (0230 (R0 2458 026 3 027

§.31 30 0,002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012
§3.2 20 0002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 011 012 012

Q
@ The cutting data is strongly influenced by external conditions, such as the stability of the tool and workpiece clamping, material and type of machine.
The specified values represent guideline cutting data that must be corrected according to the usage conditions.
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