Solid carbide drilling
WNT \ Standard 5xD with thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537
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Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

B 11703.. 11715.. 11716...

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1,00 4 55 8 6,5 28 -01000 01000
1,10 4 55 12 103 28 01100 -01100
1,20 4 55 12 102 28 -01200 01200
1,30 4 55 12 100 28 -01300 01300
1,40 4 55 12 99 28 -01400 01400
1,50 4 55 12 97 28 -01500 01500
1,60 4 55 16 136 28 -01600 01600
1,70 4 55 16 134 28 -01700 01700
1,80 4 5h 6 133 28 -01800 01800
1,90 4 55 16 131 28 -01900 01900
2,00 4 57 21 180 28 -02000 02000
210 4 57 21 178 28 -02100 02100
2,20 4 57 21 177 28 -02200 02200
2,30 4 57 21 175 28 -02300 02300
2,40 4 57 21 174 28 -02400 02400
2,50 4 57 21 172 28 -02500 02500
2,60 4 Y 21 171 28 -02600 02600
2,70 4 57 2 169 28 02700 02700
2,80 4 57 21 168 28 -02800 02800
2,90 4 57 21 166 28 -02900 02900
3,00 6 66 28 235 3 -03000 -03000 03000 -03000
310 6 66 28 233 36 -03100 -03100 03100 -03100
3,20 6 66 28 232 3 -03200 03200 03200 -03200
3,25 6 66 28 231 36 -03250 -03250
3,30 6 66 28 230 36 -03300 -03300 03300 -03300
3,40 6 66 2 29 3 -03400 03400 03400 -03400
3,50 6 66 28 27 36 -03500 -03500 03500 -03500
3,60 6 66 28 226 36 -03600 -03600 03600 -03600
3,70 6 66 28 24 3 -03700 03700 03700 -03700
3,80 6 74 36 303 36 -03800 -03800 03800 -03800
3,85 6 74 6 302 3 -03850 -03850
3,90 6 74 36 301 36 -03900 -03900 03900 -03900
4,00 6 74 36 300 36 -04000 -04000 04000 -04000
410 6 74 36 298 3 -04100 04100 04100 -04100
4,20 6 74 36 297 36 -04200 -04200 04200 -04200
4,30 6 4 36 295 36 -04300 -04300 04300 -04300
4,40 6 74 36 294 3 -04400 04400 04400 -04400
4,50 6 74 36 292 36 -04500 -04500 04500 -04500
4,60 6 74 36 291 36 -04600 -04600 04600 -04600
4,65 6 74 3 290 36 -04650 -04650
470 6 74 36 289 36 -04700 -04700 04700 -04700
4,80 6 82 44 368 36 -04800 -04800 04800 -04800
4,90 6 82 44 366 36 -04900 -04900 04900 -04900
5,00 6 82 44 365 36 -05000 -05000 05000 -05000
510 6 82 44 363 36 -05100 -05100 05100 -05100
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WNT \ Standard Solid carbide drilling

5xD with thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537
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SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

B 11703.. 11715.. 11716...

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,20 6 82 4 362 36 -05200 -05200 05200 -05200
5,30 6 82 4 360 36 -05300 05300 05300 -05300
5,40 6 82 4 39 36 -05400 -05400 05400 -05400
5,50 6 82 44 3BT 3B -05500 -05500 05500 -05500
5,55 6 82 4 36 36 -05550 -05550
5,60 6 82 44 356 36 -05600 -05600 05600 -05600
5,65 6 82 44 35 36 -05650 -05650
5,70 6 82 44 354 36 -05700 -05700 05700 -05700
5,80 6 82 4 353 3B -05800 -05800 05800 -05800
5,90 6 82 44 351 36 -05900 -05900 05900 -05900
6,00 6 82 44 350 36 -06000 -06000 06000 -06000
6,10 8 9 53 438 36 -06100 06100 06100 -06100
6,20 8 91 53 437 36 -06200 -06200 06200 -06200
6,30 8 91 53 435 36 -06300 -06300 06300 -06300
6,40 8 9 53 434 36 -06400 -06400 06400 -06400
6,50 8 9 53 432 36 -06500 06500 06500 -06500
6,60 8 91 53 431 36 -06600 -06600 06600 -06600
6,70 8 9 53 429 36 -06700 -06700 06700 -06700
6,80 8 9 53 428 36 -06800 -06800 06800 -06800
6,90 8 9 53 426 36 -06900 -06900 06900 -06900
7,00 8 9 53 425 36 -07000 -07000 07000 -07000
710 8 9 53 423 36 -07100 07100 07100 -07100
7,20 8 9 53 422 36 07200 07200 07200 -07200
7,30 8 91 53 420 36 -07300 -07300 07300 -07300
7,40 8 9 53 #H9 3 -07400 -07400 07400 -07400
745 8 9 5 #4138 36 07450 -07450
7,50 8 9 5 M7 36 -07500 -07500 07500 -07500
7,55 8 9 5 M6 36 -07550 -07550 07550 -07550
7,60 8 9 53 Mp 36 -07600 07600 07600 -07600
7,65 8 91 5 H#5 36 -07650 -07650
7.70 8 9 53 M4 36 07700 07700 07700 -07700
7,80 8 9 5 M3 36 -07800 07800 07800 -07800
7,90 8 91 3 36 -07900 -07900 07900 -07900
8,00 8 9 5 M) 36 -08000 -08000 08000 -08000
810 10 103 61 488 40 -08100 -08100 08100 -08100
8,20 10 103 61 487 40 -08200 -08200 08200 -08200
8,30 10 103 61 485 40 -08300 -08300 08300 -08300
8,40 10 103 61 484 40 -08400 -08400 08400 -08400
8,50 10 103 61 482 40 -08500 -08500 08500 -08500
8,60 10 103 61 481 40 -08600 -08600 08600 -08600
8,70 10 103 61 479 40 -08700 -08700 08700 -08700
8,80 10 103 61 478 40 -08800 -08800 08800 -08800
8,90 10 103 61 476 40 -08900 -08900 08900 -08900
9,00 10 103 61 475 40 -09000 -09000 09000 -09000
910 10 103 61 473 40 -09100 -09100 09100 -09100
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WNT \ Standard Solid carbide drilling

5xD with thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537
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SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

BN 11703.. 11715.. 11716...

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
9,20 10 103 61 472 40 -09200 -09200 09200 -09200
9,30 10 103 61 470 40 -09300 09300 09300 -09300
9,40 10 103 61 469 40 -09400 -09400 09400 -09400
9,50 10 103 61 467 40 -09500 -09500 09500 -09500
9,55 10 103 61 466 40 -09550 -09550
9,60 10 103 61 466 40 -09600 -09600 09600 -09600
9,70 10 103 61 464 40 -09700 -09700 09700 -09700
9,80 10 103 61 463 40 -09800 -09800 09800 -09800
9,90 10 103 61 461 40 -09900 -09900 09900 -09900
10,00 10 103 61 460 40 -10000 10000 10000 -10000
10,10 12 118 I 558 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 118 7 557 45 10200 10200 10200 -10200
10,30 12 118 7 555 45 -10300 10300 10300 10300
10,40 12 118 il 554 45 10400 10400 10400 -10400
10,50 12 118 71 552 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 118 I 55,1 45 10600 10600 10600 -10600
10,70 12 118 7 549 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 118 I 548 45 10800 10800 10800 -10800
10,90 12 118 7 546 45 10900 10900 10900 -10900
11,00 12 118 7 545 45 -11000 -11000 11000 11000
11,10 12 118 7 543 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 118 I 542 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 118 7i) 540 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 118 7 53,90 |45 11400 -11400 11400 11400
11,50 12 118 I 537 45 11500 -11500 -11500 11500
11,60 12 118 i) 536 45 11600 11600 -11600 11600
1,70 12 118 7 534 45 11700 1700 11700 11700
11,80 12 118 Il 533 45 -11800 -11800 11800 11800
11,90 12 118 7 531 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 118 7 530 45 12000 12000 12000 12000
12,10 14 124 17 588 45 12100 12100 12100 12100
12,20 14 124 17 587 45 12200 12200 12200 12200
12,40 14 124 77 584 45 12400 12400 12400 12400
12,50 14 124 17 582 45 12500 12500 12500 12500
12,60 14 124 77 581 45 12600 12600 12600 12600
12,70 14 124 FIN B 50N S 12700 12700 12700 12700
12,80 14 124 17 518 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 124 70 5750 45 13000 13000 13000 -13000
13,10 14 124 7 513 45 13100 13100 13100 13100
13,20 14 124 i B a S 13200 13200 13200 13200
13,30 14 124 7 510 45 13300 13300 13300 13300
13,50 14 124 i 56 1 S 13500 13500 13500 13500
13,70 14 124 77 54 45 13700 13700
13,80 14 124 7 53 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 124 7 50 45 14000 14000 14000 14000
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olid carbide drilling

axD \Rfith thro’ coolant

WNT \ Standard

High Performance Drill, DIN 6537
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SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

I 11703.. 1M715.. 11716..

DC oz DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14,20 16 133 83 617 48 14200 14200 14200 14200
14,30 16 133 83 615 48 14300 14300 14300 14300
14,40 16 133 83 614 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 133 83 612 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 133 83 609 48 14700 14700
14,80 16 133 83 608 48 -14800 14800 14800 14800
15,00 16 133 83 605 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 133 83 603 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 133 83 602 48 15200 15200 15200 15200
15,25 16 133 83 601 48 -15250 15250
15,30 16 133 83 600 48 15300 15300 15300 15300
15,50 16 133 83 597 48 15500 15500 15500 -15500
15,70 16 133 83 594 48 15700 15700
15,80 16 133 83 593 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 133 83 590 48 -16000 16000 16000 -16000
16,20 18 143 93 687 48 16200 16200 16200 16200
16,30 18 143 93 685 48 16300 16300 16300 16300
16,50 18 143 93 682 48 16500 16500 16500 16500
16,80 18 143 93 678 48 16800 16800 16800 16800
17,00 18 143 93 675 48 47000 17000 17000 17000
17,30 18 143 93 670 48 17300 17300 17300 17300
17,50 18 143 93 667 48 17500 47500 17500 17500
18,00 18 143 93 660 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 153 101 732 50 -18500 -18500 -18500 -18500
18,90 20 153 101 726 50 -18900 -18900 18900 -18900
19,00 20 153 101 725 B0 19000 19000 19000 19000
19,20 20 153 101 722 50 -19200 19200 19200 19200
19,30 20 153 101 720 50 -19300 19300 19300 19300
19,50 20 153 101 77 50 19500 19500 19500 19500
19,70 20 153 101 714 50 19700 19700 19700 19700
20,00 20 153 101 710 50 -20000 -20000 20000 -20000
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WNT \ Standard Solid carbide drilling

Cutting Data
1700, 11701 .., 11702..., 11703 ..
3xD / 5xD
with through <01 @ 1%} %} 1%} @ @ @ @ @ @ (%} %) {5} @ 2
coolant 1-125 1,25-1,5 15-2 2-25 25-3 3-4 45 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mmirev)
115 003 004 005 o006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
93 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
85 003 003 004 005 o007 o008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
85 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
35 002 002 003 003 004 005 006 o008 o010 012 014 015 018 020 023 025
15 004 005 006 o008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 020 033 037 040 043 046
95 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
95 003 003 004 005 006 008 01 013 015 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038

200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
200 003 003 004 o005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
160 003 003 004 005 o006 o008 o010 01 013 015 018 020 023 026 029 033
160 003 003 004 005 o006 o008 o010 01 013 015 018 020 023 026 029 033
140 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
120 002 002 003 003 004 005 o007 o008 010 o011 012 013 014 015 016 018
120 002 002 003 003 004 005 o007 008 010 011 012 013 014 015 016 018
100 002 002 003 003 004 005 o007 o008 o010 o011 012 013 014 015 016 018
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